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Golden Fish SRL face eforturi permanente pentru
a pastra acuratetea informatiilor din acest manual.
Uneori produsele pot avea culori sau nuante diferi-
te ce sunt modificate de cétre producétor fara prea-
viz. Imaginile furnizate au caracter informativ si pot
contine unele diferente in functie de configuratia
constructiva a produsului comercializat.

Stimate client,

Firma GOLDEN FISH SRL este constant preocupatd de cresterea calitatii
produselor si serviciilor, precum si de largirea si diversificarea portofoliului de produ-
se disponibile, pentru a véa oferi depling satisfactie.

V& rugam sa cititi cu atentie prezentul manual inaintea primei utilizari si
ulterior pdstrati-I cu atentie, intr-un loc accesibil pentru orice consultare viitoare.

Acest manual este compatibil cu produsul:
-=---mmmmm----- Aparat de sudura, model AZ-ES002 ---------------

In numele intregii noastre echipe, v& multumim pentru increderea pe care
ne-ati acordat-o prin cumpdrarea acestui produs si v4 asiguram de intreaga noastra
colaborare. Suntem siguri ¢d acest produs nou, modern, functional si practic, fabricat
din materiale de cea mai buna calitate, va va satisface exigentele in cel mai bun mod
cu putinta.

instructiunile din acest manual.

Manualul de utilizare este parte integranta a acestui produs. Acesta include
instructiuni importante despre sigurantd, utilizare si eliminare. Inainte de a incepe sé&
folositi aparatul, cititi cu atentie toate instructiunile privind operarea si siguranta.

Producaétorul nu este raspunzator de orice pagube produse persoanelor sau
proprietdtilor cauzate de instalarea si utilizarea incorecta a produsului.

Echipa noastra va std la dispozitie pentru orice problemd tehnica sau

comerciala. m

SC Golden Fish SRL

Linia de Centura 5, CTPark Bucharest North,
Stefanestii de Jos, Jud llfov, 077175;

CUI: RO22908031

Nr. Reg. Com.: J23/2652/2016

Telefon: 0374 496 580

www.almaz.ro



INFORMATII GENERALE

1.1. Descriere manual

Prezentul manual a fost redactat pe baza docu-
mentelor originale realizate de catre producator
si a fost localizat pentru comercializare pe piata
locala. Tn acest document se regésesc integral to-
ate indicatiile originale provenite de la producator.

Manualul reflectd stadiul actual al produsului co-
mercializat si nu poate sa fie considerat inadecvat
n cazul in care urmeaza alte noi versiuni ce vor fi
supuse unor actualizari ulterioare.

Producatorul isi rezerva dreptul de a face acest
lucru prin actualizarea manualelor de utilizare si
intretinere fara obligatia de a actualiza manuale-
le produselor deja comercializate decéat in cazuri
exceptionale.

Daca aveti indoieli sau nu intelegeti pe deplin da-
tele prezentate in acest manual, contactati centrul
de service zonal, distribuitorul autorizat sau direct
adresati o cerere catre producator.

Se specifica faptul ca producatorul intentioneaza sa
continue optimizarea produsului dvs.

1.2. Utilizarea si scopul manualului

Protejati-vd pe dumneavoastra si pe ceilalti de
ranire prin utilizarea corectd a produsului - cititi
manualul naintea primei utilizari si urmati toate
masurile de siguranta.

Scopul acestui manual este de a va aduce la
cunostiintd modalitatea eficientd de utilizare si
intretinere in conditii de sigurant& pentru o utilizare
de durata a produsului achizitionat.

Pastrati cu atentie manualul, intr-un loc accesibil
pentru orice consultare viitoare. In caz de pierdere
sau deteriorare solicitati o copie de la distribuitorul
dvs. sau direct la producator.

1.3. Simbologia utilizata
Pe parcursul manualului veti regasi urmatoarele
modalitati de atentionare:

A PERICOL

in cazul in care exista un pericol cu consecinte
grave ce pot cauza leziuni utilizatorului sau
altor persoane.

A ATENTIE

Trebuie sa acordati maxima atentie indicatiilor
prezentate pentru a evita situatii care pot de-
teriora produsul sau alte utilaje sau pot avea
consecinte asupra mediului inconjurator.
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in cazul unor informatii particulare.

€ NOTA/OBSERVATIE

in cazul in care utilizarea neadecvati poate
conduce la pierderea garantiei producatorului.

SIMBOL SEMNIFICATIE

ATENTIE
Atentionare pentru situatii cu potential
pericol.

PERICOL GENERAL
Atentie pericol generic urmat de
explicatia tipului de pericol.

PERICOL ELECTRIC

Semnalizeazd prezenta tensiunii
electrice sau a unor echipamente
care utilizeaza tensiunea electrica.

INTERVENTIE MECANICA
Atentionare pentru interventii necesa-
re asupra elementelor mecanice.

INTERVENTIE ELECTRICA
Atentionare pentru interventii necesa-
re asupra elementelor electrice.

CLASA DE FABRICATIE Il
Necesita dubla izolatie electrica.

PROTECTIE MAINI
Se recomanda folosirea manusilor de
protectie.

PROTECTIE OCHI
Se recomanda purtarea de ochelari
speciali.

PROTECTIE RESPIRATIE
Se recomanda purtarea unei masti
de praf.

DE CITIT
Se recomanda sd cititi cu atentie.

PRIM AJUTOR
Instructiuni de prim ajutor in caz de
accident.
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INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA
Cititi cu atentie prezentul document pen-
@ tru a va informa privind tipurile de lucrari
aceasta.
Aparatul de sudura AZ-ES002 este un transfor-
electric prin contact. Aparatul este construit folosind
tehnologia INVERTOR. Curentul produs este conti-
nsa cu un ciclu de sudare de 60%.
Nu sunt permise alte operatii decét cele indicate in
provoca vatamarea persoanelor. Pentru a proteja
sanatatea operatorului, se recomanda folosirea
Utilizarea necorespunzatoare, modificarile aduse
aparatului sau utilizarea de piese neverificate si

2.1. Precautii generale
permise si limitérile produsului precum
si riscurile potentiale specifice legate de

mator de curent cc sudeaza cu arc electric folosind
electrozi acoperiti MMA sau TIG ce pornesc arcul
nuu. Tehnologia invertor IGBT utilizata la fabricarea
acestor aparate de sudura le fac mai compacte,
prezentul manual. Operatiile pentru care nu a fost
proiectat acest echipament pot crea pericole si pot
aparatului doar dupa insusirea instructiunilor de
siguranta.

neagreate de fabricant pot produce pagube nepre-

vazute.

2.2, Securitate personala

Ramaneti in alertd, mentineti atentia la ce faceti si
fiti precaut atunci cand manevrati aparatul de sudu-
ra AZ-ES002.

A ATENTIE

Nu folositi aparatul daca sunteti sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicamentelor.

Imbracati-va adecvat. Nu purtati haine largi sau
parul neprotejat. Pastrati parul, imbracamintea si
manusile departe de aparat. Hainele libere, biju-
teriile sau parul lung pot crea neplaceri si produce
accidente.

Asigurati un mediu ambiant propice pentru lucrul cu
aparatul de sudare, de asemenea asigurati o ilumi-
nare corespunzatoare.

Ustensilele pe care nu le folositi trebuiesc depozita-
te Intr-un loc uscat, pe cat posibil intr-un loc indltat
pentru a nu fi accesibile persoanelor straine nefami-
liarizate cu produsul.

Nu atingeti partile Tn miscare ca de exemplu ventila-
torul. Toate usile sau capacele de protectie trebuie
sa fie inchise.

A ATENTIE

Purtati echipament de protectie personala.
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Se recomanda purtarea unei masti de sudare,
dispozitiv de protectie pentru auz, manusi,
sort de atelier si incaltdminte antiderapanta.
Protejati-va ochii cu ochelari speciali, inclu-
siv cand realizati curatarea sculelor cu aer
comprimat.

A ATENTIE

Nu utilizati aparatul intr-un mediu in care exista
pericol de incendiu sau explozie.

A ATENTIE

Nu utilizati unealta in conditii de ploaie sau
umiditate excesiva. Patrunderea apei in interio-
rul uneltei creste riscul unui accident.

Partile defecte se vor schimba imediat. Se vor folo-
si numai piese de schimb aprobate de producator.
Orice fel de modificari aduse aparatului sunt inter-
zise.

A PERICOL

in cazul in care una sau mai multe parti ale
aparatului sunt defecte este interzisa utilizare
acestuia.

Céand folositi aparatul de sudare nu vé intindeti din-
colo de pozitia normala. Pozitia corpului si un echi-
librul adecvat permit un control mai bun al uneltei in
situatii neasteptate.

Evitati pornirea accidentala.

Nu expuneti aparatul la ploaie. Nu o utilizati in me-
diu ud sau umed.

Ingrijiti cu atentie aparatul de sudare si accesoriile
acestuia. Respectati instructiunile de intretinere.

A PERICOL

Se interzice utilizarea aparatului de catre copii
sau persoane cu dizabilitati locomotorii, cu
capacitati psihiatrice, senzoriale sau mintale
limitate sau de persoane nefamiliarizate cu
instructiunile din prezentul manual.




A PERICOL

Nu permiteti accesul copiilor si al altor persoa-
ne neautorizate in zona de lucru.

Lucrati cu atentie - daca va este distrasa aten-

tia puteti pierde controlul, si astfel se produc
accidente.

Nu depozitati produsul la indeména copiilor sau a
persoanelor neinstruite.

A ATENTIE

NU suprasolicitati aparatul de sudare!

Nu fortati aparatul. Folositi-l corect conform indica-
tiilor din acest manual. O scula corect folosité isi va
face treaba in siguranta si la calitatea pentru care
este proiectata.

Nu folositi unealta daca ceva nu functioneaza. Un
instrument care nu poate fi controlat este periculos
si trebuie reparat imediat.

Pe méasura ce va obisnuiti cu utilizarea produselor
NU tratati superficial respectarea stricta a regu-
lilor de siguranta indicate in acest manual.

[} INFORMATH

Inlocuiti imediat componentele deteriorate sau
defecte. Folositi pentru aceasta doar piese de
schimb originale.

Orice reparatie neautorizata cu piese neadec-
vate conduce la pierderea garantiei.

Nu utilizati accesorii sau consumabile nere-
ﬂcomandate de producator. Utilizarea unui

accesoriu nerecomandat de producator
poate conduce la accidente grave. Simplul fapt ca
un accesoriu se poate atasa sau folosi impreuna cu
produsul NU inseamna ca este sigur pentru utiliza-
re.

Tnainte de fiecare utilizare, inspectati aparatul pen-
tru a identifica fisuri, deteriorari sau o uzura exce-
siva care poate favoriza desprinderea unor piese.

Daca aparatul, sau un accesoriu este scapat din
méana, nu trebuie sa-| mai utilizati fara a identifica
eventualele deteriorari si dupa caz sa interveniti
pentru remedierea sau inlocuirea pieselor afectate.

2.3. Riscuri reziduale

Chiar daca utilizati aceasta unealta in conformitate
cu instructiunile prezentate in acest manual, anumi-
te riscuri reziduale nu pot fi excluse.

Pot aparea urmatoarele riscuri reziduale:
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¢ Deteriorarea sanatatii cauzata de solicitarea
coloanei daca aparatul este utilizat o perioada
indelungata intr-o pozitie rigida si fara pauze de
odihna si relaxare a musculaturii.

¢ Afectiuni pulmonare ca urmare a expunerii inde-
lungate la o sursa de fum sau gaz.

2.4. Instructiuni de siguranta elec-
trica

A PERICOL

Nu este permis fumatul in timpul utilizarii
echipamentului.

Ramaneti in alerta si fiti precaut atunci cand
manevrati partea electrica a aparatului de sudura.

Nu trageti de cablul de alimentare!
A\ PERICOL ELECTRIC

Nu apropiati mainile de partile fierbinti.

A\ PERICOL ELECTRIC

Asigurati-va intotdeauna ca aparatul este oprit
si stecherul este scos din prizé inainte de orice
reglaje sau activitati de intretinere.
Tineti sculele electrice la distantd fatd de sursele
de caldura.

Verificati intotdeauna daca tensiunea de alimentare
corespunde cu cea inscrisa pe aparatul de sudura.

Apucati aparatul doar de suprafetele izolate sau de
maner atunci cand este posibil ca acesta sa intre
n contact cu un cablu electric ascuns sau propriul
cablu.

Mentineti cablul de alimentare la distantd fatd de
zona de lucru.

A\ PERICOL ELECTRIC

Verificati cablul electric pe toata lungimea
acestuia, verificati si stecherul inainte si dupa
fiecare utilizare, si in caz de deteriorare apelati
la un electrician autorizat.

Nu transportati aparatul tindndu-l de cablul electric
si nu trageti de cablul electric pentru al deconecta
din priza. Cablul de alimentare se va amplasa astfel
ncat sa nu fie calcat, taiat sau supus la deteriorare.

Tineti cablul electric de alimentare la distanta fata
de sursele de caldurd. Nu atingeti stecherul cu
mainile ude, exista risc de electrocutare. Scoateti
scula din priza, tindnd de stecher, si nu de cablul
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de alimentare. Conectati intotdeauna numai la o
priza cu impamantare, montata corect si verificata.
Priza impadmaéntata si stecherul unui cablu prelun-
gitor trebuie asezate in zone protejate evitdndu-se
contactul cu apa.

Tensiunea de functionare a aparatelor de sudurd
este de 220 - 240V / 50...60 Hz. Fluctuatia tensiunii
electrice ar trebui sa se situeze intre 0,9 + 1,1 din
valoarea nominala.

Tn cazul in care aparatul de sudura este departe de
0 sursa de alimentare, va rugdm s& instalati cablul
de alimentare conform instructiunilor din tabelul
urmator:

Lungimea cablului Sectiunea cablului

<100m 1,5mm
>100m

Opriti aparatul atunci cand observati aparitia unor
caderi de tensiune repetate sau tensiune electrica
anormala.

Nu expuneti aparatele de sudura la apa sau ploaie.
Nu folositi un aparat electric care prezinta stropi de
apa sau ulei.

Nu depozitati aparatul in locatii in care tempera-
tura si umiditatea sunt in afara limitelor acceptate
de producator. Aceasta poate favoriza aparitia unor
riscuri suplimentare.

Fiti intotdeauna atenti la ceea ce lucrati. Actionati cu
sim{ul raspunderii.

Asezatj aparatul de sudura pe o suprafatd plana si
stabila si asigurati-va ca este imobil. Acesta trebuie
pozitionat in asa fel incat permite sa fie controlat in
timpul functionarii fara a exista riscul de a fi acoperit
cu scantei de sudura.

2,5mm

2.5.Instructiuni de prim ajutor

in eventualitatea unui accident, solicitati ajutorul
persoanelor aflate in apropiere pentru a opri imediat
functionarea uneltei si pentru a inchide alimentarea
cu energie electrica a zonei de lucru.

Dupa aceasta indepartati eventualele persoane
ranite din zona de lucru si apelati la serviciul de
urgenta.

PRIM AJUTOR

Asigurati-va din timp ca exista o trusa de
prim ajutor in apropierea locului unde folositi
aparatul. Completati ulterior orice produs de
prim ajutor folosit.

Cand apelati la medic utilizdnd numérul unic de
urgenta 112, va rugam sa furnizati urmatoarele in-
formatii:

® Adresa completa la care s-a produs accidentul;

¢ Date privind modul de producere: electrocutare,
explozie sau accidentare mecanica;

* Numarul de persoane ranite;
* Starea ranitilor si felul leziunilor.
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DATE TEHNICE - DESCRIEREA PRODUSULUI
3.1. Descrierea produsului

VAI maaz= APARAT DE SUDURA

AZ-ES002
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Nr. ‘ Descriere : Descriere
1 Intrare cablu de alimentare 6 Protectie la supraincalzire
2 Comutator de alimentare 7 Reglarea curentului de sudura
3 Cablu de alimentare 8 Borna de iegire negativa pentru clema paméant
4 Capacul ventilatorului 9 Borna de iesire pozitiva pentru suport de sudura
5 Indicator de alimentare
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3.2. Specificatii tehnice

Aparatul de sudura AZ-ES002 este un transfor-
mator de curent cc sudeaza cu arc electric folosind
electrozi acoperiti MMA sau TIG ce pornesc arcul
electric prin contact. Aparatul este construit folosind
tehnologia INVERTOR. Curentul produs este conti-
nuu. Tehnologia invertor IGBT utilizata la fabricarea
acestor aparate de sudura le fac mai compacte,
insa cu un ciclu de sudare de 60%.

Aparatul de sudura AZ-ES002 are urmatoarele

caracteristici:

* Eficienta economica cu randament energetic ri-
dicat.

* Portabilitate.

* Arc electric stabil, constanta arcului electric, ten-
siune inaltd la fara sarcind si consum redus la
functionarea in gol.

* Poate fi utilizat pentru sudarea MMA a otelulurilor
aliate.

* Poate fi utilizat cu electrozi bazici si supertit.

® Aparatul de sudura este functional la altitudine
ridicata, in exteriorul si interiorul cladirilor.

Se caracterizeaza prin masa compacta, greutate
redusa, usor de instalat si de utilizat in comparatie
cu alte produse din aceeasi categorie.
Constructie robustd, din materiale de fabricatie
de cea mai buna calitate, rezistente pentru o
durata de viata extinsa.

Putere ridicata a produsului, configuratie la nivel
industrial, performanta in utilizare foarte buna.

* Produs cu raport pret/calitate excelent.

® Trebuie folosit numai pentru destinatia pentru
care a fost construit.

Aparatul de sudura AZ-ES002 are urmatoarele caracteristici tehnice:

Model
Caracteristica
AZ-ES002

Tensiune de alimentare 220 £ 10%
Intensitatea minima la valoare maxima a tensiunii in retea 18.7A
Intensitatea minima la valoare maxima efectiva a tensiunii in retea 10.2A
Tensiune de lucru 65V
Diametrul electrodului 1.6 - 5 mm
Intensitate curent electric 54 -250 A
Ciclu de functionare 60%
Eficienta 80%
Factor de putere 93%
Clasa de protectie IP21S
Clasa de izolatie F
Cabluri de sudura 200A

Cablu suport electrod

1.6 mx 10 mm

Cablu de masa

1.2mx 10 mm

Conectori 10 -25
Afisaj Analogic
Dimensiuni 30x20x23 cm
Numér bucéti per bax 4 buciéti
Greutate neta 3.20 kg
Greutate bruta 3.55kg
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Continut colet:

® Aparat de sudura AZ-ES002
* Accesorii sudura
® Manual de instructiuni

i,

-

Planul circuitului electric

-
The main switch
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— - = -
AC220V -
power | T control | feedback
circuit | circuit |
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Fig.3
10



INSTRUCTIUNI DE OPERARE

4.1. Punerea in functiune

Deschideti pachetul si indepartati cu atentie amba-
lajul.

& ATENTIE

Nu lasati ambalajul din plastic la indeméana
copiilor. Copiii nu trebuie sa se joace cu am-
balajul din plastic, pungi, folie si piese mici.
Exista pericol de ingestie si sufocare!

Verificati daca aparatul si accesoriile sunt deteriora-
te in urma transportului. Utilizati doar piesele livrate
impreuna cu unealta.

Tnainte de operarea cu Aparatul de sudurd AZ-
ES002 sau in cazul montarii/inlocuirii unor piese,
asigurati-va ca acesta este oprit.

Doar daca respectati intocmai instructiunile de
montaj, produsul va putea fi utilizat in siguranta.
Pregaétiti toate piesele corespunzétoare inainte de
fiecare etapa de montaj.

Utilizati doar accesorile livrate impreuna cu aparatul

de sudura sau cele recomandate de producator (se

achizitioneaza separat).

Curatati spatiul in care urmeaza sa va desfasurati

munca, de orice materiale si obiecte care ar putea fi

prezente si s& va ingreuneze munca.

Conectarea cablului de intrare/iesire:

* In spatele masinii exista un surub pentru legare la
pamant, care este marcat corespunzator. Partea

exterioara trebuie conectata corect printr-un ca-
blu cu sectiune de 10 mm? (fig.3(1)).

Asigurati-va ca port electrodul si cablul de legare
la pamant (cablurile secundare) sunt bine conec-
tate la figsele mobile, pentru a evita arderea ace-
stora din urma (fig.3 (2)).

Dupa ce ati introdus stecherul in priza (fig.3 (3)),
asigurati-va ca acestea au fost cuplate corect; in
caz contrar acestea se vor supraincalzi daca se
lucreaza cu ele o perioada mai lunga de timp si
daca valorile curentului sunt ridicate. Acest lucru
este foarte important.

Fiti atenti la polaritatea conectarii; exista doua
moduri de conectare pentru masina de sudura cu
curent continuu: conectare pozitiva si conectare
negativa.

Pentru conectarea pozitiva, pistolul de sudare se
conecteaza la polul negativ, piesa de prelucrat se
conecteaza la polul pozitiv.

Fig.3
® Pentru conectarea negativa, piesa de prelucrat
se conecteaza la polul negativ, iar pistolul de su-
dare se conecteaza la polul pozitiv.

® Alegerea trebuie facutda in funclie de
particularitétile tehnicii de sudare ale piesei
de prelucrat si de electrozii utilizati. Aceasta
informatie se gaseste in fisa tehnica a electrozilor
sau pe ambalajul acestora. Daca se alege gresit,
rezultatul va fi instabilitatea arcului, stropiri i lipiri
de electrod.

Daca apar avarii, schimbati pozitia conectorilor
de la +(plus) la -(minus) si invers, nu va ganditi ca
masina de sudat este stricata.

Daca distanta dintre piesa de prelucrat si masina
de sudat si cablurile secundare (port electrod
si cablu de legare la paméant) este prea mare,
sectiunea cablului trebuie sa fie mai mare si
adecvata sudurii, pentru a reduce caderile de
tensiune ale cablului.

Conectarea cablului de alimentare:

* Fiecare aparat de sudat a fost dotat cu un cablu
de alimentare.

® Asigurati-va ca tensiunea este adecvata cu cea a
cablului, pe baza tensiunii de intrare a aparatului.

Daca se conecteaza din neatentie un aparat de
sudat cu tensiune de alimentare de 230 V curent
alternativ la o tensiune de alimentare de 380 V
curent alternativ, aparatul va intra intr-o stare de
protectie impotriva supratensiunii.

Opriti intrerupatorul general si conectati din nou.
Aparatul va fi functional din nou dupa 2-3 minute.

Asigurati-va ca, odata ce aparatul este conectat
la sursa de alimentare, contactul cu acesta sau
cu priza este corespunzator si incercati sa evitafi
oxidarea acestuia.

Daca volumul tensiunii este fluctuant, reglati-l cu
un volt-ohm-metru.
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Verificari:
® Aparatul de sudat este legat corespunzator la
pamant, conform cerintelor.

* Toate contactele sunt stranse bine, in special cel
dintre clestele cablului de legare la pamant/masa
si piesa de prelucrat.

® Cablul secundar de iesire este bine conectat la
cablul de legare la pamant.

® Electrodul secundar de iesire este corect.

* Daca se foloseste un dispozitiv de protectie a cir-
cuitului, curentul de scurgere la pamant trebuie
sa fie de maxim 30A.

® Atunci cand aparatul cauzeaza stropituri, se pot
provoca incendii; asigurati-va, deci, sa nu fie
combustibili/gaze in zona in care se sudeaza.

Pornirea:

¢ Aparatul porneste prin conectarea cablului de ali-
mentare la priza si apasarea intrerupatorului in
pozitia Pornit (fig.4 (1)).

* Aparatul se opreste, apasand intrerupatorul in

pozitia Oprit si deconectand cablul de alimentare
de la priza (fig.4 (2)).

Fig.4

® Dupa ce aparatul de sudura a fost instalat con-
form etapelor descrise anterior, odatd cu porni-
rea, ventilatorul (fig.5) se pune in functiune.
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4.2. Descrierea operatiilor:

A ATENTIE

Va rugam sa folositi echipament de protectie
in timpul folosirii aparatului.

® Atunci cand porniti intrerupatorul general ventila-
torul incepe sa functioneze.

® Reglati butoanele curentului de sudare si arcului
pentru ca functia de sudare sa fie in conformitate
cu cerintele de lucru.
Tnainte de a fncepe punerea in functiune este ne-
cesar sa verificati cablul electric pe toata lungimea
lui, astfel incat s& nu existe deteriorari sau portiuni
distruse, iar in cazul aparitiei acestor avarii, cablul
electric trebuie schimbat.
Evitati conectarea pe suprafete oxidate sau aco-
perite cu vopsea pentru a asigura functionarea
corectd a sistemelor de protectie si pentru o calitate
corespunzatoare a sudurii.

A ATENTIE

fnainte de aincepe operatiile de conectare ale
aparatului asigurati-va ca sursa de alimentare
cu energie electrica este inchisa.

Ordinea de conectare este:
® Cuplarea cablurilor de sudare;

¢ Cuplarea cablului de impamantare in primul rand,
asigurati-va ca sunt bine conectate;

¢ Introduceti stecherul in priza.

Aparatul se va instala intr-o zona cat mai curata,
fara praf sau vapori, asigurand o buna ventilatie
corespunzatoare pentru racire.

* Porniti aparatul de sudura.

® Reglati butonul la valoarea doritd a curentului
electric, in functie de cererile de sudare.

¢ In general, intensitatea electrici necesaré pro-
cesului de sudare este in concordantd cu tipul
electrodului.

¢ Butonul de reglare a intensitatii curentului este
folosit pentru ajustarea modului de sudare, in
special pentru curentul de mica intensitate si pen-
tru dimensionarea arcului electric. Aparatul poate
creste valoarea energiei astfel incat acesta sa
ajunga la parametrii necesari sudarii.

Protectia la supraincalzire:

* Aparatul este dotat cu o protectie la supraincalzire.
Daca exista o supraincalzire, atunci lampa de
control se aprinde. Lasati aparatul de sudura sa
se raceasca pentru catva timp.



* Sigurantele si conductele catre prizele de retea
trebuie sa corespunda prevederilor (VDE 0100).

* Prizele cu siguranta de contact trebuie sd aiba
max. 16 A (modele si date tehnice: NDMI-63, AC
230 1 400 V C16. IEC 60898.) trebuie asigurate
(sigurantele si intrerupatorul de siguranta).

* Sigurantele mai mari pot avea ca urma aprinde-
rea cablurilor respectiv daune cauzate de incen-
dii.

A ATENTIE

Aparatul trebuie conectat la o sursa de retea
cu siguranta mentionata. Atunci cand suportul
electrodului si clema de masa sunt scurtcir-
cuitate, siguranta se poate declansa in 16-20
secunde.

Curentul de sudare se regleaza in functie de dia-
metrul electrodului de sudare dupa cum urmeaza:

ell:(’ei:tr:'1 :(:::Li (.Zur-ent de Voltajul reco-

(mm) iesire (A) mandat (V)
1.0 20-60 20.8-22.4
1.6 44-84 21.76-23.36
2.0 60-100 22.4-24.0
25 80-120 23.2-24.8
3.2 108-130 23.32-24.92
4.0 160-210 24.6-27.2
5.0 260-270 26.4-29.2
6.0 260-300 26.4-32.2

¢ In timpul functionarii, aparatul de sudura poate
trece brusc n pozitia de protectie si se poate opri
daca aparatul de sudura depaseste curentul de
sarcina standard; lampa de semnalizare de pe
panoul de comand4 se aprinde. In acest caz, nu
trebuie sa scoateti aparatul din priza pentru a lasa
ventilatorul si aparatul sa se raceasca.

* Reincepeti sudarea dupa ce lampa de semnali-
zare s-a stins, iar temperatura a atins o valoare
standard.

&\ ATENTIE

Lucrul in suprasarcind dauneaza aparatului
de sudura!

CURBA CICLULUI DE FUNCTIONARE
sV

B
U:=20+0.041

Ia{A)

Fig.6

4.3. Instructiuni de operare:
Sudura:

Dupa ce ati efectuat toate conexiunile electrice pen-
tru alimentarea cu curent precum si pentru circuitul
electric de sudura procedati dupa cum urmeaza:

* Introduceti capatul neinfasurat al electrodului in
suportul pentru electrod si conectafi clema de
amsa cu unealta. Aveti grija sa existe un contact
electric bun.

Porniti aparatul prin asezarea comutatorului
PORNIT/OPRIT in pozitia “PORNIT".

Aplicati curentul de sudura cu ajutorul rotii ma-
nuale in functie de electrodul utilizat.

Tineti casca de sudura in fata fetei si introduceti
varful electrodului prin unealtd la fel ca atun-
ci cand ati dori sa aprindeti un chibrit. Aceasta
este cea mai buna metoda pentru a aprinde arcul
electric.

Testati pe un element de proba daca aij ales elec-
trodul si intensitatea corecta a curentului.

A ATENTIE

Nu picurati cu electrodul pe unealta. Ar putea
fi deteriorat si aprinderea arcului electric ar
putea fiingreunata. Pe masura ce arcul electric
s-a aprins incercati sa pastrati o distanta faa
de unealta care sa corespunda diametrului
electrodului. Distanta trebuie sa ramana
constant3, in timpul sudurii. inclinarea electro-
dului trebuie sa aiba 20-30 de grade.

Utilizati tot timpul un cleste pentru a indeparta elec-
trodul uzat sau pentru a migca uneltele fierbintj.
Luati in considerare ca dupa sudura trebuie asezata
o suprafata izolatoare.
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Pulberea trebuie indepartata de pe sudura dupa
racire. Daca sudura se continua pe un punct de
sudura intrerupt, atunci trebuie indepartata pulbe-
rea de pe acel loc.

A ATENTIE

Operatiunea de sudura provoaca caldura. De
aceea aparatul de sudura trebuie utilizat cel
putin o jumatate de ora in mers in gol. in mod
alternativ aparatul trebuie sa se raceasca timp
de o ora.

Aparatul poate fi ambalat si depozitat dupa ce tem-
peratura aparatului a fost reglata.

Deconectati aparatul prin apasarea comutatorului
PORNIT/OPRIT in pozitia "OPRIT".

Procedeul de sudare MMA:

Procedeul de sudare manuala cu ajutorul arcu-

lui electric (MMA), inseamna sudura cu electrozi

inveliti.

® Porniti intrerupatorul, ventilatorul Tncepe sa
functioneze.

¢ Cand dispozitivul de strangere prinde electrodul,
aparatul incepe sa functioneze.

¢ In functie de grosimea piesei de lucru, pozitia,
etc. alegeti curentul de sudare adecvat.

Acest tip de sudura are ca principiu de functionare
urmatorul: caldura necesara procesului se obtine cu
ajutorul unui arc electric. Arcul electric se produce
intre electrodul invelit si materialul ce urmeaza a fi
sudat. In zona unde se produce arcul electric, se
degaja o cantitate mare de caldura ce produce to-
pirea locala a electrodului (materialul de adaos) si a
piesei de sudat (materialul de baza).

Stabilitatea arcului, adéncimea de penetrare,
rata de depunere a metalului si capacitatea de
pozitionare sunt puternic influentate de compozitia
chimica a stratului de flux de pe electrod.

4.4. Factorii care pot influenta calita-
tea sudurii

Modul de instalare al aparatului de sudura, mate-
rialele care urmeaza sa fie sudate, mediul de lucru,
sursa de alimentare cu energie electrica sunt facto-
rii care pot influenta calitatea procesului de suda-
re. Persoana care manevreaza aparatul trebuie sa
asigure conditiile necesare pentru obtinerea unei
suduri de calitate.

Producerea arcului electric este dificila si usor
intrerupta:

¢ Asigurati-va ca electrozii sunt de buna calitate.
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® Daca electrodul nu este uscat, arcul electric va fi
instabil si calitatea sudurii este slaba.

® Cablul de alimentare cu energie electrica daca
are o lungime mare, atunci tensiunea va fi mica si
va necesar sa mai scurtati cablul electric.

¢ Cablul port electrod si cablul de masa trebuie sa
fie intinse pe tot parcursul operatiei de sudare.

Fluxul electric nu este la valoarea nominala:

¢ La instalarea permanenta a aparatului poate fi
indispensabila ecranarea cablului electric de ali-
mentare cu un conductor de metal sau cu un alt
conductor compatibil.

Tensiunea electrica nu este stabilizata atunci cand
aparatul functioneaza, aici poate interveni unul din
urmatorii factori:

e Cablul electric de alimentare a fost schimbat.

¢ Aparitia interferentelor de naturd electrica de la
cablul electric sau de la alt aparat.

Curentul si tensiunea de sudare influenteaza di-
rect stabilitatea si calitatea sudarii. Pentru a obtine
performante bune de sudare, curentul de sudare si
tensiunea de sudare ar trebui sa fie setate, in ge-
neral, In functie de diametrul electrodului, modul de
transfer de metal si necesarul de productie.

Electrodul sau duza ard prea repede:

e Curentul poate fi prea mare, iar calibrul duzei
prea mic.

® Debitul nu poate indeplini cerintele tehnice de-
oarece presiunea aerului este prea scazuta,
ventilatia este slabita, iar duza este prea fierbinte.

Arcul electric nu penetreaza complet placa de
otel sau tdierea nu poate fi realizata cu succes
din cauza unor sedimente dure de taiere:

® Curentul nu este corespunzator grosimii materia-
lului de taiat, folositi o sursa de alimentare pentru
taiere cu un curent mai ridicat.

® Electrodul sau duza s-au ars, trebuie sa le
schimbati.
Suprafata taiata este dura si neregulata,

eficienta de taiere este imperfecta:

¢ Asigurati-va ca resursele de gaz ale aerului com-
primat sunt stabile si au suficienta presiune.

¢ Diametrul electrodului si a duzei nu se potriveste
cu curentul de taiere.

Punctul de sudura se innegreste:

Aceasta inseamna ca punctul de sudura nu este
protejat eficient si este oxidat. Trebuiesc efectuate
urmatoarele verificari:



® Daca prezinta in jur un curent de aer puternic,
sudura poate fi de slaba calitate.

Aparatul prezintd multi stropi de sudura la folo-
sirea functiei de sudare manuala (MMA):

* Curentul poate fi prea mare, iar diametrul baghe-
tei de sudura prea mic.

® Afi conectat din greseala polaritatea bornei de
iesire in conditii normale este folosit polul de
sudare negativ, ceea ce inseamna conectarea
baghetei de sudura la polul negativ al alimentarii
electrice, iar piesa de prelucrat la polul pozitiv al
acesteia. Trebuie sa schimbati polaritatea.

Recomandari:

e Utilizati echipament de protectie personala:
masca de protectie antipraf, antifoane, ochelari
de protectie, manusi de protectie.

* Tnainte de inceperea lucrului verificati starea
perfectd a aparatului.

¢ Adoptati o pozitie de lucru corecta.

¢ Va recomandam sa curatati aparatul imediat, de
fiecare data cand ati terminat sa 1l utilizati.

m INFORMATII

Daca transferati aparatul de sudura altor per-
soane, dati-le si manualul utilizatorului.

Urmarea instructiunilor din manualul in-
clus destinat utilizatorului este o cerinta
preliminara obligatorie in utilizarea corecta a
uneltei.

Manualul utilizatorului contine si instructiuni
privind operarea, intretinerea si reparatiile
produsului.




iINTRETINERE SI ELIMINARE

5.1. intretinerea

Inspectia constantd si intretinerea atenta vor
mentine aparatul in stare de functionare continua si
vor elimina eventuale posibile probleme.

&\ ATENTIE

Inainte oricarei operatii de intretinere:
1. Opriti aparatul;
2. Asteptati oprirea completa.

* Tnlocuiti piesele deteriorate numai cu piese de
schimb originale, deoarece piesele care nu sunt
testate si aprobate de producatorul echipamentu-
lui pot provoca daune neprevazute.

Lucrérile de reparatie si intretinere, altele decét
cele descrise in aceasta sectiune, trebuiesc efec-
tuate numai de personal calificat si autorizat.

Tn cazul in care unealta nu poreste, verificati ali-
mentarea cu energie electrica.

Verificati conectorii electrici si asigurati-va ca
acestia sunt conectati corect (in special conec-
torii si bornele). Strangeti conectorul, iar daca
componentele sunt oxidate, trebuie sa indepartati
oxidul si sa le conectati din nou.

Aveti grija sa nu intre apa sau aburi in inte-
riorul masinii; daca masina a fost afectatd de
umezeala, aceasta trebuie uscata bine si apoi
trebuie verificata izolatia ei. Verificati daca toate
piesele/accesoriile sunt bine fixate si daca este
cazul procedati la strangerea lor.

Nu aruncati si nu izbiti aparatul.

Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele de
protectie, sliturile de aerisire si carcasa motorului.
Stergeti aparatul cu o carpa curata sau curatati-|
cu aer comprimat la o presiune mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat dupa
fiecare utilizare.

5.2. Curatarea

¢ Suflati periodic toate pasajele si fantele de aeri-
sire folosind aer comprimat uscat. Toate compo-
nentele din plastic trebuiesc curatate cu o laveta
moale si umeda. Nu utilizati NICIODATA solventi
pentru a curata componentele din plastic. Acestia
pot dizolva sau deteriora in alt mod materialul.

* Purtati ochelari de protectie cat timp utilizati aerul
comprimat pentru curatare.
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A ATENTIE

Nu utilizati niciodata benzina, diluant, alcool
sau alte substante asemanatoare. In caz con-
trar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

5.3. Depozitarea

Nu depozitati aparatul de sudura neprotejat in aer li-
ber sau in mediu umed. Pastrati-l intr-un loc racoros
si uscat.

Depozitati aparatul astfel incat acesta sa nu poata fi
pornit de catre persoane neautorizate.

Nu |asati produsul sa stea in soare sau la o
temperaturd mai scazuta de -10°C, daca nu este
folosit o perioadd mai lunga de timp.

Depozitati aparatul de sudura intr-un spatiu inacce-
sibil copiilor, intr-o pozitie stabila si sigura.

Nu pastrati produsele ambalate in folie sau in pun-
ga de plastic pentru a evita acumularea umiditatii.

5.4. Garantie / Eliminare produs

Daca exista o problema de calitate de la data
cumpardrii in termen de 2 ani, producatorul va fur-
niza servicii de reparatii sau inlocuire gratuite.

Daunele provocate de operator ca urmare a utilizarii
necorespunzatoare sau ca urmare a unor dezastre
naturale, nu se incadreaza in perioada de garantie
si se vor percepe costuri de reparatie.

Pastrati certificatul de garantie. Nu este permis sa
se transfere. Este valabil numai daca este emis de
distribuitori autorizati sau agenti agreati de catre
producator.

Nu aruncati utilajele electrice Tmpreund cu
deseurile menajere! In conformitate cu Directiva
Europeana 2002/96/CE privind deseurile de echi-
pamente electrice si electronice si punerea in
aplicare a acesteia in conformitate cu legislatia
nationala, instrumentele electrice care au ajuns la
sfarsitul vietii trebuie colectate separat si returnate
la o instalatie de reciclare compatibila cu mediul.

|
Simbolul cosului de gunoi incrucisat indicat pe apa-
rat indica faptul c& produsul, la sfarsitul duratei sale
de viata utila, trebuie tratat separat de deseurile
menajere si trebuie trimis la un centru de colecta-
re separat pentru echipamentele electrice si elec-
tronice sau returnat la comerciantul cu amanuntul

@



in momentul achizitionarea unui nou echipament
echivalent.

Utilizatorul are responsabilitatea de a asigura
indepartarea utilajului la sfarsitul duratei sale de
viata in instalatile de colectare corespunzatoare,
conoscand sanctiunile prevézute de legislatia in
vigoare privind deseurile.

Colectarea selectiva pentru fiecare material pentru
reciclare, tratare si eliminare compatibild cu mediul
contribuie la evitarea posibilelor efecte negative
asupra mediului si asupra sanatéatii si promoveaza
recuperarea materialelor din care este compus pro-
dusul.

Pentru informatii mai detaliate cu privire la sisteme-
le de colectare disponibile, contactati serviciul local
pentru eliminarea deseurilor sau magazinul unde a
fost efectuatd achizitia.

Producatorii si importatorii isi indeplinesc respon-
sabilitatea pentru reciclarea, tratarea si eliminarea
produselor compatibile cu mediul, fie direct, fie prin
participarea la un sistem colectiv de colectare si
reciclare.

Ambalajul produsului este 100% reciclabil.

Echipamentele electrice uzate si accesoriile acesto-
ra contin o cantitate considerabila de materii prime
si plastic, care pot fi reciclate la randul lor.



A ATENTIE

MPROBLEME S| REMEDII
LJ

Trebuie sa intrerupeti imediat utilizarea produsului si sa contactati distribuitorul daca problemele
de functionare nu pot fi rezolvate utilizind remediile de mai jos.

Defectele minore sunt deseori suficiente pentru a afecta buna functionare a aparatului. Tn majoritatea ca-
zurilor, veti putea corecta cu usurinta aceste defecte. Va rugam sa consultati urmatorul tabel:

Problema

Indicatorul
ntrerupatorului general
nu este aprins

Cauza probabila

Ventilatorul nu functioneaza si
nu exista curent pentru sudura.

Moduri de remediere

Asigurati-va ca intrerupatorul general
este pornit.

Asigurati-va ca reteaua electrica (la
care este conectat cablul de intrare)
functioneaza.

Este posibil sa fie conectat
la tensiune de 380V, deoare-
ce masina este in circuit de
protectie.

Conectati la 220 V si incercati din nou.

Tensiunea de 220 V nu este
stabild (cablul de intrare este
prea subtire) sau cablul de in-
trare este conectat la reteaua
electrica, deoarece masina este
in circuit de protectie.

Mariti sectiunea cablului de intrare si
strangeti bine conectorul de intrare.
Opriti masina timp de 2-3 minute si apoi
porniti-o din nou.

Cablurile sunt slabite intre
intrerupatorul general si tabloul
sursei de energie.

Strangeti-le din nou.

Releul de 24V al circuitului prin-
cipal al tabloului sursei de ener-
gie nu este inchis si este avariat.

Verificati sursa de energic si releul de
24V. Daca releul este avariat, inlocuiti-|
ntr-un service autorizat.

Ventilatorul
functioneaza, dar
curentul de sudura nu
este stabil

Cateodata de intensitate redu-
sa §i cateodata de intensitate
ridicata.

Terminalul iesirii este prost conectat
sau circuitul este avariat.

Calitatea potentialului de IK este
proasta.

Tnlocuiti-1.

Ventilatorul functioneaza
si indicatorul
neregularitatilor este
aprins, dar nu exista
curent pentru sudura.

Este posibil s se fi activat pro-
tectia pentru supracurent.

Opriti masina si sa asteptati. Dupa
ce indicatorul neregularitatilor, porniti
masina

Este posibil sa se fi activat
protectia pentru supraincalzire.

Asteptati 2-3 minute.

Este posibil ca circuitul inverto-
rului sa fie avariat.

Va rugam sa scoateti fisa electrica a
transformatorului principal (langa venti-
latorul VH-07), aflat pc panoul IGBT si
apoi porniti din nou masina.




NOTE:




NOTE:
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ARATIE DE CONFORMITA
1

. Denumirea producatorulUi.............cccocevevennee. Fabricat in P.R.C. pentru GOLDEN FISH SRL, Romania
2. Adresa produCatOrUlUi..........cccovrveciririeirinieeesee e Linia de Centura 5 CTPark Bucharest North,
Stefanestii de Jos, lIfov, 077175
3. Denumire produs .........cccevreerrreeiesienenenes . Aparat de sudura
4. Numar de identificare produs / Model fabricant: ............ccocoeviiiriiiceeee AZ-ES002
Standarde de armonizare relevante sau trimiterile la specificatiile in legatura cu care se declara confor-
mitatea:
5. H.G. nr. 1029 din 3 septembrie 2008 privind conditiile introducerii pe piata (Directiva 2006/42/CE).
6. OG. Nr. 20 din 18 august 2010 (actualizata) privind stabilirea unor masuri pentru aplicarea unitara a
legislatiei Uniunii Europene care armonizeaza conditiile de comercializare a produselor.
7. EN 60335-2-41:2003 + A2:2010 - Aparate electrocasnice si similare. Siguranta si cerinte particulare
pentru invertoare.
8. EN 55014-1:2006+A2:2011 - Compatibilitate electromagnetica. Cerinte pentru electrocasnice, scule
electrice si aparate similare. Emisie electromagnetica .
9. EN 55014-2:1997+A2:2008 - Compatibilitate electromagnetica. Imunitatea. Standardul familiei de pro-
duse.
10.EN 61000-3-2:2014 - Compatibilitate electromagnetica (EMC). Limite pentru emisiile de curent armonic
(curentul de intrare al echipamentului < 16 A pe faza).
11. EN 61000-3-3:2013 - Compatibilitate electromagneticd (EMC). Limitarea schimbarilor de tensiune, a
fluctuatiilor de tensiune si a palpairilor in sistemele publice de alimentare de joasa tensiune.
12.EN 60204-1:2006 - Securitatea utilajelor - Echipamente electrice ale masinilor - Cerinte generale.
13.EN 62233:2008 - Metode de masurare pentru cdmpuri electromagnetice ale aparatelor de uz casnic si
aparate similare cu privire la expunerea umana.

q3

SC GOLDEN FISH SRL, avand sediul social in Linia de Centura 5, CTPark Bucharest North,
Stefanestii de Jos, Judetul lifov, Romania, inregistrata la Registrul Comertului Iifov cu nr. J23/2652/2016,
CUI RO 22908031, prin reprezentant legal Pastrav Gabriel Constantin in calitate de Administrator, decla-
ram pe propria raspundere, cunoscand prevederile art. 292 Cod Penal cu privire la falsul in declaratii, fap-
tul c& produsul “Aparat de sudura, model AZ-ES002" care face obiectul acestei declaratii de conformitate
nu pune in pericol viata, sanatatea si securitatea muncii, nu produce impact negativ asupra mediului si
este in conformitate cu Directiva 2006/42/CE privind echipamentele tehnice, Directiva 2014/35/UE privind
echipamentelor electrice destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune, Directiva 2014/30/UE
privind compatibilitatea electromagnetica, Directiva 2011/65/UE privind restrictia utilizarii anumitor subsan-
te periculoase in echipamentele electrice si electronice.

Semnat pentru i TN NUMEIE:............cciiriiiicice s S.C. GOLDEN FISH SRL

Adresa la care se constituie si se pastreaza dosarul tehnic: Linia de Centura 5, CTPark Bucharest North,
Stefanestii de Jos, Jud Iifov, 077175;

CUI: RO22908031

Nr. Reg. Com.: J23/2652/2016

E Telefon: 0374 496 580
www.almaz.ro

Numele si prenumele persoanei Imputernicite:..............ccooovciniicinicciiennns Pastrav Gabriel Constantin
Septembrie 2021
(Semlﬂéturé si stampila)
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Denumirea produsului ..
Nr. factura
Vanzator

Adresa magazin...
Numele cumparatorului....

Adresa cumparatorului

Semnaturd CUMPArAtOr .........ccoceeeririeerreierreeeieienns

GARANTIE DE CONFORMITATE LEGALA (Legea 449/2003 cu modificéri si completari)
GARANTIE COMERCIALA - 2 ani

Durata medie de utilizare a produsului este de 3...5 ani daca se utilizeaza conform specificatiilor pentru uz
gospodaresc si sunt evitate solicitérile excesive specifice utilizarii industriale.

SC GOLDEN FISH SRL, acorda cumpératorului o garantie comerciald in conditiile prezentului certificat
de garantie. Garantia acordata prin prezentul certificat nu limiteaza sau elimina drepturile consumatorului.

Durata garantiei comerciale se acorda prin prezentul certificat este de:

* 24 luni - pentru cumparatorii persoane fizice; 12 luni - pentru cumparatorii persoane juridice.
Perioada de garantie incepe de la data achizitiei.

CONDITII DE ACORDARE A GARANTIEI:

Produsul a fost utilizat conform prevederilor prezentate in manualul de utilizare.

Produsul este insotit de factura sau bonul fiscal, si Certificatul de garantie in original, in perioada de
valabilitate (24/12 luni), completat integral, semnat si stampilat.

Garantia se acorda numai daca produsul este intreg, nedemontat si transportat in ambalaj corespun-
zator.

Garantia se acordd numai pentru vicii de fabricatie, defecte de material sau de fabricatie si nu se extinde
asupra accesoriilor, consumabilelor sau a subansamblelor supuse uzarii.

NU SE ACORDA GARANTIE IN CAZUL:

+ Deteriorarea si/sau defectarea produsului ca urmare a nerespectarii partiale sau totale a instructiunilor.
* Modificarea starii originale a produsului in scopul depasirii performantelor.

+ Sunt excluse de la garantie defectele rezultate de uzura sau solicitarea excesiva.

.

* Produsele desigilate sau la care s-a intervenit in vederea repararii de catre persoane neautorizate.
* Produsele care au fost utilizate pentru alte scopuri decat cele indicate in prezentul manual.
INTERVENTII IN PERIOADA DE GARANTIE:

i oo s || e P
1

2
3
4

Semnaturd Vanzator .............cccccceeenene
( semnatura si stampila )
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SC Golden Fish SRL

Linia de Centura 5, CTPark Bucharest North,
Stefanestii de Jos, Jud llfov, 077175;

CUI: RO22908031

Nr. Reg. Com.: J23/2652/2016

Telefon: 0374 496 580

www.almaz.ro




